
职业技能培训 

数控加工中心操作中级工应知试题(A) 
 

题号        一      二       三      四         总分 

得分      
 
一．填空题（每空格 1分，共 20分） 
 
1．数控加工中心主要有____________、____________、__________、 
 
____________________________几部分组成。 
 
2．闭环数控系统的机床精度主要取决于__________的精度，而与 
 

_________ 的误差无关。 
 
3．数控机床原点是________的基准点，也是建立____________的基准
点。 

 
4. 常见的数控加工中心刀库类型有 ___________、_____________、 
 

______________。 
 
5. 粗糙度符号中，Ra的数值越大，工件表面就越_________,反之则越  
 

  __________。 
 
6. HRC52表示_________________________________。 
 
7. 数控机床的切削参数 S表示__________，V表示___________，F表
示_________。 

                                                        
8. 数控机床均采用全电气伺服驱动系统，它分为 __________系统、

__________系统、____________系统。 
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二．选择题（每题 2分，共 20分） 
 
1．采用刀具半径补偿编程时，可按           编程。 

A. 位移控制          B.工件轮廓          C刀具中心轨迹 
 
2.  在三维型腔零件的粗加工过程中，刀具通常选用       。 

 A 球头铣刀  B 键槽铣刀  C 三刃立铣刀 
 

3.  编程原点的选择原则是             。 
A. 尽量与图纸上的设计基准重合         B.与机床原点重合       C.一定 
与夹具上的定位基准重合 

 
4. 限位开关的作用是              。 

A. 线路开关         B.过载保护         C.欠压保护         D. 位移控制 
 
5. 数控机床开机时一般要先回参考点，其目的是              。 

A. 建立机床坐标系        B.建立工件坐标系          C.建立刀具坐标系 
 
6．用硬质合金刀具加工某零件发现有积屑时，请采取       措施以

避免或减轻其影响。                   

   A   V↑     B  V↓    C  F↓       D  F↑ 
 
7．下列辅助功能M指令中，用于打开冷却液的指令是              。 
      A.  M02 M03         B.  M07 M08         C.  M03 M05         D.  M04M05  
                                                       
8．公差带位置由              决定。 
      A.公差         B.上偏差         C.下偏差         D.基本偏差 
                                                           
9．数控加工中心精加工轮廓时，一般最好沿着               进刀。 

A.法向           B.切向           C.45度方向           D.任意方向 
 
10.  在加工中心加工零件时, 选用自动循环进行加工，若要跳过某一

条程序段，编程时应在所需跳过的程序段前加        。 

    A  /符号    B  G指令   C  M指令    D  T指令 
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三．判断题（每题 2分，共 20分） 
 
1．切削时，刀具.工件.切屑三者，切屑得到的热量最多。          （   ）     
 
2．一般情况下半闭环控制系统的精度高于开环系统，但 

低于闭环系统                                                                               （   ） 
 
3．点位控制的数控机床只控制刀具运动起点和终点位置，对 
加工过程中的轨迹没有严格的要求。                                       （   ）        

 
4．在同一程序中既可以用绝对值编程，也可以用增量值编程     （   ）                      
 
5．每个程序段内只允许有一个M指令。                                        （   ） 
 
6．滚珠丝杆虽然传动效力高,并可以预紧消除间隙，但不能 
自锁。                                                                                           （   ） 

                                                              
7．数控机床的定位精度和重复定位精度是一个概念。                 （    ） 
 
8．形位公差只是限制零件形状误差的指标。                                 （   ） 
 
9．数控机床规定 Z轴正方向为刀具离开工件的方向。                （   ） 
 
10.数控装置发出的指令脉冲频率越高，则工作台的位移速度 

越慢。       
                                                                                                       （   ）                    

四．综合题（每题 8分，共 40分） 
1．为什么在编程前首先要设置工件零点？设置工件零点的原则是什
么？ 
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2．什么叫逐点比较法？其中一个插补循环要经过几个工作节拍？ 
 
 
 
 
 
 
 
 
3．写出材料W18Cr4V的中文名称，主要用途及化学成分是什么？ 
 
 
 
 
 
 
 
  
4．简述数控加工中心的加工工艺特点。 
 

  
 
 
  
                                                                                                        
 
                                                               
                                                                                                

 
5． 在数控机床刚度和刀具 耐用度允许的情况下，为提高生产效率，
粗、精加工时，如何选择转速、进给量、切削深度？      

 
       


