《数控机床故障诊断与维护》答案

1． 填空

1. 电磁波干扰、供电线路干扰、信号传输干扰     

2. 控制开关、行程开关、接近开关、温控开关
3．综合反映该机床的各关键零部件及其组装后的几何形状误差 ，

精密水平仪、精密方箱、直角尺、平尺、平行光管、千分表、测微仪（其中任何四个都可以）
4．驱动电路、电源及保护电路、开/关信号连接电路
5、压板调整间隙、镶条调整间隙、压板镶条调整间隙
6、输入脉冲频率太高引起转堵、输入脉冲的突跳频率太高

2． 判断
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三．问答
1．1).先外部后内部2).先机械后电气3).先静后动
4).先公用后专用5).先简单后复杂6).先一般后特殊
2、1) 主轴系统性能2) 进给系统性能3) 自动换刀（ATC）系统4) 机床噪声5) 电气装置
6) 数控装置7) 安全装置8)润滑装置9）气、液装置10）附属装置

3、     故障原因                        排除方法

     轴承的压盖压合情况不好           调整轴承压盖

轴承可能破损                   更换轴承

联轴器松动                   拧紧连轴器锁紧螺钉

丝杠润滑不良                  改善润滑条件

滚珠有破损                      更换新滚珠
4． 1).外界干扰2).过载3).主轴定位抖动4).主轴转速与进给不匹配

5).转速偏离指令值6).主轴异常噪声及振动7).主轴电动机不转
5．若是先快速，再减速运动至正向超程，则栅格信号失灵；

   若是一直运动至正向超程，则参考点开关挡块信号失灵。

四．分析

1．1）．速度环增益系数，位置环增益系数，夹紧允差，零速监控延时，机床轮廓误差等（至少写出两个）

2）．检查电动机的电压及相序等问题。

3）．判断速度反馈信号是否有问题

4）．检查是否是转子位置检测装置故障的问题

5）．机械振动的原因。

2．1）先用工具把电机拆开

   2）数电圈相数，再用万用表测定子线圈的连接（当两个线圈电阻为零时为同一相），如有部分阻抗过大，则是断线的线圈
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